Absaug- und Filteranlage @ Venti
12261638 Oelde

Anlagenbeschreibung

Kunde:
Aufstellort::
Bestell- Nr.:
Hersteller: VENTILATORENFABRIK OELDE GmbH
Herstellungsdatum: 2002
Kom.- Nr.;

Anlagenzeichnungen:

A-213139-0 Gesamtanlagenplan

A-213393-1 Bauinformationsplan

A-213344-0 Rohrleitungsplan Maschinenabsaugung
A-213336-1 Spilluftfilter RS 110-8-2 TF, Holzentstaubung
A-213330-2 Spulluftfilter RS 110-3-1 FS, Lackschleifstaub
A-213375-0 VerfahrensflieRbild Holzentstaubung
A-213409-0 VerfahrensflieRbild Lackschleifstaub

Der gesamte Lieferumfang besteht aus den zwei Teilbereichen:

- Erweiterung der Absaug-, und Filteranlage mit Luftriickfiihrung fiir die Holzent-
staubung

- Filter- und Absauganlge mit Luftriickfiihrung fiir den Bereich Lackschleifstaub
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Die Anlagenkonzeption und Ausfiihrung erfoigte unter der Verwendung bauseits vorhandener
Anlagenkomponenten. Die bauseits vorhandenen Komponenten sind nicht Bestandteil dieser
Dokumentations- Unterlage !

Diese Kundendokumentation bezieht sich nur auf die unter dem oben angeftihrten Auftrag
gelieferten Bauteile!

Allgemeine Hinweise zu den bauseits vorhandenen Komponenten:

Komponente: Lieferant: Auftrag- Nr. Bezugsquelle:
Gesamte Filter- und | Venti Oelde GmbH |62.220627.00 Benze Collection,
Absauganlage, Coesfeld
Holzentstaubung
Rotovent fur die|Venti Oelde GmbH |32.211176.00 Hulsta,
Filtererweiterung Werk Ottenstein
Holzentstaubung
Rotovent fir die|Venti Oelde GmbH |32.211176.00 Hulsta,
Filteranlage Lack- Werk Ottenstein
schleifstaub
Absaugventilator Venti Oelde GmbH |82.228156.00 Coesfelder  Holz-
Holzentstaubung - |werke,
HRV 63S/800 RG Bodenstrale 1/2
Absaugventialtor Fa. Makel unbekannt Coesfelder Holz-
Lackschleifstaub werke,
Typ 090/355-4 Art Made Halle
Rohrleitung unbekannt unbekannt Werk Heek
Rohrleitung unbekannt unbekannt Coesfelder  Holz-
werke,
Art Made Halle
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Auslegungs-, technische Daten inklusive der Filtererweiterung:

Rohgasmenge max.: ) 123 000 m¥h
Luftriickfihrung max.: 100 000 m?*h
Rohgastemperatur 20 Grad
Staubart: Holzspédne und -staub
Schittgewicht: ca. 200 kg
Reststaubgehailt: ' <2 mg/Nm?
Férderanlage: vorhanden m?h

Zur Entsorgung der verschiedenen Bearbeitungsmaschinen von anfallenden Staub- und
Spanematerialien ist eine pneumatische Absaug- und Filteranlage installiert. Die bauseits
vorhandene Filteranlage (Benze Collection) wurde erweitert.

Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten:

Filter-Absauganlage |RS Spulluftfilter erweitert auf. |RS 110-8-2 TF
Absaugventilator 1, vorhanden |HRV 63S5/630 R
Absaugventilator 2, vorhanden |HRV 63S/630 RG

Absaugventilator 3 HRV 56N/450 R
Absaugventilator 4, vorhanden |HRV 635/800 RG
Rohrleitungselemente

Schaltschrankerweiterung

Férderanlage Foérderventilator, vorhanden SVP 35/250 R
Zellenradschleuse Filter, vorh. |ZS 78-250/76

LuftrickfUhrung Rotovent, vorhanden max. 100 000 m%h
Antrieb Rotovent

Heizregister

Zuluftkastengerét, vorhanden
Rohrleitungs- & Kanalelemente

Maschinenabsaugung

Die bei der Holzbearbeitung anfallenden Holzstadube und -spé&ne werden durch den von den
Radial- Ventilatoren erzeugten Unterdruck abgesaugt und zum Filter geférdert. Die Mindest-
Fordergeschwindigkeit in den Rohrleitungen betragt 20 m/s im Stundendurchschnitt.
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Filter- Absauganlage
Die Ventilatoren sind auf der Rohgasseite angeordnet. Die Eintrittsstutzen am Filter sind mit
Ruckschlagklappen ausgeristet. Diese sollen den Ricklauf einer Verpuffung verhindern.

Aus der eingeblasenen Staubluft trennen sich durch Schwerkraftabscheidung die groben
Teile. Die Luft mit den Schwebestauben steigt nach oben zu den Filterschlduchen und wird
gefiltert. Die Filterabreinigung erfolgt im Online- Betrieb, d.h. wahrend des Absaugbetriebes
durch Rickspuilung einzelner Schlauchreihen. Die Abreinigung erfolgt zeitabhéngig. Der
Verschmutzungsgrad der Filterschlauche, und der damit verbundene Filterdifferenzdruck
zwischen der Reingas- und Rohgasseite, wird mittels eines Differenzdruckschalters Ober-
wacht. Bei Ubersteigen des definierten Differenzdruckes wird am Schaltschrank eine Stor-
meldung angezeigt.

Um die Ubertragung eines Filterbrandes zu vermeiden, und zum Schutz bei Explosionen,
sind im Filtertrichter Druckentlastungsflachen installiert.

Im Filterreingasraum ist eine Trockenléscheinrichtung installiert. Der Anschiuf? der Trocken-
I6schleitung ist mit einer C- Kupplung versehen. Diese erméglicht das Fluten der Filteranlage
im Brandfall. Der Anschlu muf in einem Abstand von min. 5m zur Filteranlage, in einer
Hoéhe von 0,75- 1m montiert sein.

Achtung!
Die Druckentlastungsflachen dirfen nicht auf Verkehrswege gerichtet sein. Der Gefahrenbe-
reich muR deutlich gekennzeichnet, und abgetrennt werden!

Filteraustragung (vorhanden)
Das abgeschiedene Spane- Staubmaterial wird mittels eines Trogkettenférderers Uber die
Zellenradschleuse in eine pneumatische Férderanlage ausgetragen.

Luftriickfiihrung ( nur Filtererweiterung)

Die Reinluft gelangt als Fortluft tiber den bauseits vorhandenen Rotovent ins Freie. Bevor die
Luft in den Rotovent eintritt, passiert sie ein Taschenfilter, welches den Rotoventen vor Ver-
unreinigungen schitzt, und gleichzeitig als Polizeffilter, im Falle eines Filterschlauchbruches
in der Filteranlage, fungiert. Das Taschenfilter ist mit einem Schragrohrmanometer zur Diffe-
renzdruckiberwachung ausgeriistet. Beim Erreichen des definierten max. Differenzdruck-
wertes, wird die Anlage abgeschaltet. Eine direkte Umschaltung auf Fortluftbetrieb ist nicht
moglich. Die Anlage ist wahrend dieser Zeit nicht betriebsbereit! Der Filterwechsel muf3 um-
gehend durchgefihrt werden!

Bei der Durchstrémung der oberen Halfte des Rotoventen, wird die Abluftwdrme von dem
Warmetauscherrad (im Rotovent) gespeichert. An der unteren Halfte des Rotoventen ist ein
Zuluftkastengerat angeschlossen. Das Zuluftkastengerat saugt Uber ein Taschenfilter
Frischluft an. Die Frischluft stromt durch den Rotoventen, und wird durch die aus der Fortluft
gespeicherte Warmekapazitéat aufgeheizt. Die vorgewarmte Frischluft wir Uber ein Heizregis-
ter und Verteilungskanéle den Produktionshallen zugefithrt. Mit dem Heizregister kann die
Zuluft weiter aufgeheizt werden.
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Das Taschenfilter des Zuluftkastengerates ist mit einem Schragrohrmanmeter zur Differenz-
druckiiberwachung ausgeristet. Beim Erreichen des definierten max. Differenzdruckwertes,
wird ein Wartungsmeldung ausgeldst. Die Taschenfilter miissen dann schnellstens gewech-
selt werden.

Die Hallentemperatur wird durch eine Raumtemperaturregelung gesteuert. Die gewiinschte
Raumtemperatur wird am Schaltschrank tiber das Bedientableau eingestellt. Die Ist- Tempe-
ratur wird ber einen Raumtemperaturfiihler gemessen. Die Raumtemperatur ist die Fiih-
rungsgroRRe, und gibt die Anforderung an die Aufheizung der Zuluft vor. Weiter wir die Zuluft
Uber einen Kanaltemperaturfithler, und die Auf3enluft mittels eines AuBenlufttemperaturfiih-
lers gemessen. Mit dem Kanaltemperaturfuhler wird die Zuluft Min. Temperatur begrenzt. Mit
dem AuBentemperaturfihler wird in Abhéngigkeit der AuBentemperatur die Anfahrschaltung
bzw. die bauseitige Sekundarpumpe gesteuert.

Zum Schutz vor Frostschaden ist ein Frostschutzwéachter, in Strémungsrichtung hinter dem
Heizregister, montiert. Bei erreichen der Frostschutztemperatur wird die Anlage abgeschaitet.
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Auslegungs-, technische Daten Filter Lackschleifstaub:

Rohgasmenge max.: 38 700 m3h
Rohgastemperatur 20 Grad
Staubart: Lackschleifstaub
Schittgewicht: ca. 200 kg
Reststaubgehalt: <2 mg/Nm?3
Austragung: Big-Bag

Zur Entsorgung der verschiedenen Bearbeitungsmaschinen von anfallenden Staub- und
Spanematerialien ist eine pneumatische Absaug- und Filteranlage installiert.

Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten:

Filter-Absauganlage | Reihenspulluftfilter RS 110-3-1 FS
Absaugventilator, vorhanden | Typ 090/355-4
Zellenradschleuse ZS 78-250/76
Fullstandsanzeiger
Rohrleitungselemente
Schaltschrank

Luftriickfiihrung Rotovent, vorhanden max. 40 000 m?*h
Antrieb Rotovent

Heizregister

Zuluftkastengerat, vorhanden
Rohrleitungs- & Kanalelemente

Maschinenabsaugung

Die bei der Holzbearbeitung anfallenden Holzstdube und -spéne werden durch den von den
Radial- Ventilatoren erzeugten Unterdruck abgesaugt und zum Filter gefordert. Die Mindest-
Fordergeschwindigkeit in den Rohrleitungen betragt 20 m/s im Stundendurchschnitt.

Filter- Absauganlage
Die Ventilatoren sind auf der Rohgasseite angeordnet. Die Eintrittsstutzen am Filter sind mit
Riickschlagklappen ausgeriistet. Diese sollen den Riicklauf einer Verpuffung verhindern.

Aus der eingeblasenen Staubluft trennen sich durch Schwerkraftabscheidung die groben
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Teile. Die Luft mit den Schwebestiuben steigt nach oben zu den Filterschlauchen und wird
gefiltert. Die Filterabreinigung erfolgt im Online- Betrieb, d.h. wéhrend des Absaugbetriebes
durch Riickspiilung einzelner Schlauchreihen. Die Abreinigung erfolgt zeitabhangig. Der
Verschmutzungsgrad der Filterschlauche, und der damit verbundene Filterdifferenzdruck
zwischen der Reingas- und Rohgasseite, wird mittels eines Differenzdruckschalters Uber-
wacht. Bei Ubersteigen des definierten Differenzdruckes wird am Schaltschrank eine Stor-
meldung angezeigt.

Um die Ubertragung eines Filterbrandes zu vermeiden, und zum Schutz bei Explosionen,
sind im Filtertrichter Druckentlastungsflachen installiert.

Im Filterreingasraum ist eine Trockenloscheinrichtung installiert. Der Anschlul® der Trocken-
Ischleitung ist mit einer C- Kupplung versehen. Diese erméglicht das Fluten der Filteranlage
im Brandfall. Der AnschluR muB in einem Abstand von min. 5m zur Filteranlage, in einer
Hohe von 0,75- 1m montiert sein.

Achtung!
Die Druckentlastungsflachen dirfen nicht auf Verkehrswege gerichtet sein. Der Gefahrenbe-
reich muf deutlich gekennzeichnet, und abgetrennt werden!

Luftriickfiihrung

Die Reinluft gelangt als Fortluft iber den bauseits vorhandenen Rotovent ins Freie. Bevor die
Luft in den Rotovent eintritt, passiert sie ein Taschenfilter, welches den Rotoventen vor Ver-
unreinigungen schiitzt, und gleichzeitig als Polizeifilter, im Falle eines Filterschlauchbruches
in der Filteranlage, fungiert. Das Taschenfilter ist mit einem Schragrohrmanometer zur Diffe-
renzdruckiiberwachung ausgeriistet. Beim Erreichen des definierten max. Differenzdruck-
wertes, wird die Anlage abgeschaltet. Eine direkte Umschaltung auf Fortluftbetrieb ist nicht
méglich. Die Anlage ist wéhrend dieser Zeit nicht betriebsbereit! Der Filterwechsel mul um-
gehend durchgefiihrt werden!

Bei der Durchstromung der oberen Hélfte des Rotoventen, wird die Abluftwarme von dem
Warmetauscherrad (im Rotovent) gespeichert. An der unteren Hélfte des Rotoventen ist ein
Zuluftkastengerat angeschlossen. Das Zuluftkastengerat saugt ber ein Taschenfilter
Frischluft an. Die Frischluft strémt durch den Rotoventen, und wird durch die aus der Fortluft
gespeicherte Warmekapazitat aufgeheizt. Die vorgewarmte Frischluft wir Uber ein Heizregis-
ter und Verteilungskanale den Produktionshallen zugefuihrt. Mit dem Heizregister kann die
Zuluft weiter aufgeheizt werden.

Das Taschenfilter des Zuluftkastengerétes ist mit einem Schragrohrmanmeter zur Differenz-
druckiiberwachung ausgeriistet. Beim Erreichen des definierten max. Differenzdruckwertes,
wird ein Wartungsmeldung ausgelést. Die Taschenfilter missen dann schnellstens gewech-
selt werden.

Die Hallentemperatur wird durch eine Raumtemperaturregelung gesteuert. Die gewiinschte
Raumtemperatur wird am Schaltschrank tiber das Bedientableau eingestelit. Die Ist- Tempe-
ratur wird Gber einen Raumtemperaturfihler gemessen. Die Raumtemperatur ist die Fih-
rungsgrofe, und gibt die Anforderung an die Aufheizung der Zuluft vor. Weiter wir die Zuluft
uber einen Kanaltemperaturfilhler, und die AuRenluft mittels eines AuRenlufttemperaturfiih-
lers gemessen. Mit dem Kanaltemperaturfuhler wird die Zuluft Min. Temperatur begrenzt. Mit
dem AuRentemperaturfihler wird in Abhangigkeit der Auentemperatur die Anfahrschaltung
bzw. die bauseitige Sekundarpumpe gesteuert.
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Zum Schutz vor Frostschaden ist ein Frostschutzwachter, in Strémungsrichtung hinter dem
Heizregister, montiert. Bei erreichen der Frostschutztemperatur wird die Anlage abgeschaltet.

Austragung

Das abgeschiedene Staubmaterial wird mittels einer Trogférderschnecke lber eine Zellen-
radschleuse in einen Big Bag ausgetragen. Der Big Bag ist mit einem Fillstandsanzeiger
ausgeristet. Bei Vollmeldung des Big Bag's schaltet die Filteraustragung sofort ab. Die Ab-
schaltung der Gesamtanlage erfolgt zeitverzogert, wenn der Big Bag nicht innerhalb einer
Stunde gewechselt wird. Nach dem Big Bag Wechsel sind die Stér-/ Warnmeldungen zu
quittieren, und die Austragung ist am Bedientableau neu zu starten.
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